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江门市第六届职业技能大赛竞赛机电一体化项目样题

生产线的组装、编程与调试。

分值：100

时间：***分钟

一、背景

公司新进了一条自动化生产线，你作为一名机电一体化技术人员，请根据相关技术

文档完成设备的安装、编程与调试。

二、工作任务

1．任务内容

根据现场提供的文件资料、电缆、气管及零件，完成如下任务：

1）机械组装以及电路、气路的连接；

2）PLC控制程序的编写和调试。

2．任务完成要求

1）机械组装、电路和气路连接完成后可通过仿真盒手动操作运行；

2）能通过PLC正确控制生产线自动运行；

3）机械组装、电路和气路的连接符合专业技术规范的要求。

站 1

站 2
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三、其它说明

1．自动化生产线布局

自动化生产线的布局参考下图，具体安装位置与尺寸根据给定任务确定。

颗粒送料模块

中间继电器25 针接线座

传送带

自动化生产线3D布置图

其中，各执行机构的初始状态：

1）送料模块-推料气缸位于缩回状态；

2）电动操作手-水平电动缸位于左限位；

3）电动操作手-垂直气缸位于上限位；

4）电动操作手-气动手指夹紧；

5）传送带-电机停止；

6）颗粒送料模块-送料电机停止初始位置传感器动作位置。

2．部分模块和器件介绍

1）颗粒送料模块

颗粒送料模块3D模型图
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颗粒送料模块3D爆炸图

2）15针接线座

15 针接线座图片 传送带模块上传感器先接入此接线座，然后

通过 图示专用电缆与型材台面接线座相连

15 针接线座接线端子与 15 针插座针脚连线图
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3）25针接线座

25针接线座：接线端子与25针插座针脚连线图

3．操作面板

通过操作面板对自动化线的启动、停止、复位、急停以及运行模块进行控制。
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操作作面板上的开关、按钮和指示灯通过一个DB15的接头（母头）连接，其内部接

线如下图所示：

针脚图为面向母座的针脚排序

说明：操作面板的输入、输出信号对应 PLC 地址自定；电源开、电源关的按钮及指示

灯不使用。
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评分表：

工位号： 时间：

描述 配分 得分

评分模块 1：PLC 控制功能

准备：清除自动线上所有工件；

将自动线设置为非初始状态，设置内容裁判现场确定；

接通气源，工作气压设定为 4bar，接通电源，启动 PLC。
注意：测试过程中裁判发布指令，选手操作。

合计

描述 配分 得分

评分模块 2：用仿真盒验证 I/O 接线

准备：接通电源，通过手动操作仿真盒上的按钮和观察指示灯状态进行检查。

25针接线座

DI 状态指示灯亮时对应的状态

DI0

DI1

........

DO 输出为“1”时对应执行机构的动作

DO0

DO1

........
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描述 配分 得分

评分 3： 专业技术规范

对照专业技术规范检查和评分。

专业技术规范 裁判 1 裁判 2 裁判 3 平均分

1.工作站和工作区域的卫生与整洁

2.气管和线缆的布置

3. 机械安装

4. 电气安装和器件的接线

5. 专家通知的特殊情况和总体印象

合计

描述 配分 得分

评分 4：时间评分

评分模块 1-2 满分，评分模块 3 得分满**分才具有时间评分资格。计时以秒为单位。

时间得分 = （任务时间-选手所用时间）×配分/（任务时间-最快完成选手所用

时间）

小计
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