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时间：2.5小时（150分钟）

提供数据：

此试题包含了下列数据/文件：

试题打印稿一份

提供数据：无

选手任务：
任务一：

零件建模与装配
1 、根据图纸提供的信息，创建零件模型；

2 、根据图纸提供的信息，完成“顶尖座”装配体，并保存为“ZP”：
3 、完成“顶尖座”装配工程图：

● A3 图纸、比例自定；
● 标注必要的尺寸、配合公差；
● 添加 BOM 表和引出序号，包括序号、零件名称、数量、材料和体积（mm^3）;
● 装配工程图命名为“ZPTZ”，输出 PDF 格式文件；

4、 完成“底座”零件工程图：

● 生成必要的投影视图和辅助视图，完整表达零件结构；
● 标注完整尺寸（主要为装配特征的尺寸，精确到 0.0）,标注必要的工艺信息；
● 标注零件体积（单位 mm^3，精确到个位）；
● 图纸须符合 GB 或 ISO 标准；标题栏需有工位号信息；
● 零件工程图命名为“DZTZ”，输出 PDF 格式文件。

5、 完成“顶尖座”爆炸工程图：

● 根据装配工艺要求，正确拆解；

● 视图表达合理，清晰展示零件之间关系；

● 爆炸工程图命名为“BZTZ”，输出 PDF 格式文件。

渲染图片
1. 设置合适的场景、灯光、相机等，生成一张个性化的“顶尖座”渲染图片：

● JPG 格式，分辨率不小于1280x800；

任务二：

桁架建模
1 、根据图纸提供的信息，创建桁架模型，并保存为“HJ”。

提交文件
全部数据均存放在个人文件夹内（文件夹命名：工位号，如“05”），包含2个子文件夹：

● 桌面\“工位号”\数据：存放所有的原始数据（模型文件、图纸文件）
● 桌面\“工位号”\结果：各任务要求提交的文件：工程图 PDF 文件（3 张）、图片（1 张）；
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