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合金铝材料数控车工种

2024第四届江门市样题

2.未注形状公差应符合BG1184-80的要求；

材料：φ80x135

加工时间：240分钟

技术要求：

1.不准用锉刀、纱布等修饰工件表面；

3.零件加工表面上，不应有划痕；

4.去毛刺；

5.螺纹倒角C1.5；

6.未注圆弧R1；

其余
Ra1.6A

B

C

D

E

1 2 3 4 5


