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	（一）竞赛项目
	（二）竞赛内容与时间
	竞赛以操作技能方式进行，操作技能竞赛内容包括零件编程、机床操作、加工、检测、设备维护等，由参赛选手在
	（三）竞赛标准与对象
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	（一）竞赛规则
	1．操作技能竞赛以现场实际操作的方式,按图纸要求完成试件加工。竞赛时间（包括编程时间和加工时间，编程
	2．参赛选手必须按比赛时间，提前30分钟进行检录，由裁判员组织参赛选手抽取机床号，并由参赛选手对抽签
	3．竞赛选手按抽取的机床号，进行竞赛前的各项准备工作。填写各种卡片，竞赛裁判组将对各参赛选手的身份和
	4．在裁判长宣布竞赛开始时，开始比赛计时，迟到15分钟者不得参加竞赛。
	5．现场工作人员按机床编号顺序逐步发放加工件毛坯、工具等，各参赛选手对上述参赛物资进行检查确认，并在
	6．各参赛选手对参赛物资应爱护、保养、保管，防止丢失。损坏的物资必须有实物在，丢失的参赛物资要照价赔
	7．各参赛选手必须在确保人身安全和设备安全的前提下，开动机床（开动机床开始加工前，应该先检查工件是否
	8．各参赛选手必须严格按工艺守则和机床操作规程进行操作。
	9．竞赛过程中，大赛裁判组将考核各位参赛选手的安全文明操作情况和加工工艺应用情况，出现非安全文明操作
	10．竞赛过程中，参赛选手不能更换毛坯，也不能相互借用工、夹、量具；自带量具要妥善保管，其精度造成的
	11．竞赛过程中出现机床故障等设备问题时，参赛选手应提请竞赛裁判组成员到参赛机床处进行确认原因，对于
	12．在竞赛时间结束前10分钟，裁判长宣布竞赛即将结束，各参赛选手应准备停止加工。参赛选手应进行机床
	13．参赛选手完成加工决定交卷时，应提请竞赛裁判组成员到参赛机床处收取工件，提交所编写的工艺卡片，由
	14．参赛选手完成加工交卷后，大赛工作人员将到达现场清点工具，损坏的物资必须有实物在，丢失的参赛物资
	15．参赛选手完成加工交卷和工具交接后，应对参赛机床进行清扫，对使用的机床附件进行回位（如：车床卡盘
	16．经大赛裁判组成员检查许可后，参赛选手方能离开参赛车间。
	17．任何选手在竞赛期间未经组委会的批准不得接受其他单位和个人进行的与竞赛内容相关的采访。不得将竞赛
	18．参赛选手在竞赛过程中必须主动配合裁判的工作，完全服从裁判安排。
	19．如此规则中某项与本次竞赛实施方案相抵触及未尽事宜，则以实施方案中规定为准。 
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